
The confectionery industry is renowned for its strong global growth, high standard of 
production efficiency and increasingly strict hygiene requirements for product quality 
and safety. iwis chains ensure the reliability, long service life and maximum precision of 
confectionery production machinery. 

www.iwis.com

iwis solutions for the confectionery industry

iwis industry solutions 

iwis.de/Industries  



HighlightsMaximum positioning accuracy 

•  �Reliability and extremely long service life
•  �Highest possible length accuracy and pair tolerances
•  �Optimum selection of materials and lubricants
•  �Maintenance-free MEGAlife chains – for applications where 

relubrication is impossible or undesirable
•  �Local customer care by iwis staff

iwis antriebssysteme regards itself as a development partner 
and technology leader who can help you to meet the challeng-
es you face. State-of-the-art simulation and configuration tools 
developed in-house help our design engineers to decide on the 
right products at an early stage. 

Chains and chain drive systems used in confectionery production, 
one of the most important branches of the food industry, must 
meet extreme requirements. The crucial factors are steady, reli-
able parallel running, precise positioning and optimised down-
times to guarantee maximum efficiency and trouble-free convey-
ing of moulds.  Cleaning, relubrication and corresponding product 
safety are also becoming increasingly important issues. 

Thanks to the wide and diverse range of suitable products, prod-
ucts, processes, materials and lubricants we provide, iwis pre-
cision chains offer outstanding service life, the highest possible 
length accuracy and narrow tolerances for pair-matched chains in 
every application.

iwis antriebssysteme – drive systems technology leader and  
your partner for every conveying solution!

Please contact the iwis Customer Service Team 
for application support in your industry!

Tel.	+49 89 76909-1600
Fax	 +49 89 76909-1122
sales@iwis.com

CUSTOMER 
SERVICE TEAM

Contact iwis
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Maintenance-free roller chains

L 85 ML 08 B-1 1/2 12,70 22.000 17.800 0,50 0,70 7,75 11,30 11,80 16,90 18,50 8,51 4,45

L 85 AML 08 A-1 
ANSI 40 1/2 12,70 17.500 13.900 0,44 0,60 7,94 11,15 12,00 16,60 17,50 7,95 3,96

M 127 ML 12 B-1 3/4 19,05 30.000 28.900 0,89 1,25 11,75 15,62 16,20 22,70 23,60 12,07 5,72

M 128 AML 12 A-1 
ANSI 60 3/4 19,05 41.000 31.300 1,06 1,47 12,70 17,75 18,00 25,30 26,70 11,91 5,96

M 1611 ML 16 B-1 1 25,4 75.000 60.000 2,10 2,70 17,02 25,45 21,10 36,10 36,90 15,88 8,28

M 2012 ML 20 B-1 1 1/4 31,75 120.000 95.000 2,92 3,72 19,56 29,1 26,2 41,6 43,3 19,05 10,17

Special chains and double-pitch chains

EC-13-M-NI 20,0 35.500 34.200  1,35 2,00 16,00 22,50 19,00 32,10 35,90 12,00 6,00

LR206  1 1/4 31,75 28.000 22.400 1,65  1,20 28,75 32,20 15,10 38,70 42,80 10,16 5,08

LR248A  1 1/2 38,1 32.300 30.000 1,06 1,00 12,70 17,75 18,09 25,50 28,00 11,91 5,96
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1) Differing dimensions for cranked links. If cranked links are fitted, it should be noted that the breaking strength of the chain my be reduced by approximately 20 %.

Product range chain and attachment versions

Various standard attachments Asymmetrical bent attachments Conic attachment plates

Push-fit connecting links with asymmetrical  
attachments 

Push-fit connecting links with symmetrical  
attachments and plastic plates

Push-fit connecting links with attachments and 
spacing rollers as finished sub-assembly 

Roller chains with bent attachments for pater-
noster lifts with pitches 60 mm and 70 mm

Double-pitch chains with triple rollers and  
attachments

Roller chains with special attachments and  
lateral ball bearings
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Maintenance-free iwis chains for added value

MEGAlife
MEGAlife maintenance-free roller chains feature chemically nick-
el-plated individual components for corrosion protection, and 
can be used in a temperature range from -40° to +160°C. 

Special oil-impregnated sintered bushes are a highlight in terms 
of wear resistance and prolonged service life, as they provide 
long-term self-lubrication of the chain bearing – no additional lu-
bricants are required. 

Highlights
•  �Seamless sintered bush 1  made of a material developed spe-

cifically for this application, hardened and treated to optimize 
its tribological properties

•  �Pin 2  with wear-resistant, friction-optimized coating
•  �Seamless roller 3  with corrosion-resistant coating  

and optimized geom-
etry for the sintered 
bush

b.dry roller chains are made from rust- and maintenance-free CF 
stainless steel, and their optimized link design is a high-preci-
sion highlight. The secret of the b.dry range: “steel-on-steel” is a 
thing of the past!

Our b.dry bushes are made from a special high-performance poly-
mer and are completely lubricant-free. To date, the properties of 
this material are unrivalled and unique. 

Highlights
•  ��High-performance polymer bush 

1  made from FDA-compliant 
material

•  ��Thin-walled seamless stainless 
steel bush 2 , ball-drifted

•  ��Base chain: JWIS CF stainless 
steel chain 3

dry

1
2

3

For more information, see our  
product flyer or online at  
www.iwis.com/bdry

For more information, see our  
product flyer or online at  
www.iwis.com/megalife

Technische Highlights 
• Optimal aufeinander abgestimmte Einzelteileigenschaften ver-

ringern den Verschleiß der Ketten und erhöhen die Lebensdau-
er markant. b.dry-Ketten sind extrem zuverlässig, dynamisch 
hochbelastbar und korrosionsbeständig.

• b.dry-Ketten laufen komplett trocken, eine Schmierung ist nicht 
notwendig dank Hochleistungskunststoff gleitlager im Gelenk.

• Hochleistungspolymer-Hülsen sind FDA-konform, hochbe-
lastbar und reibungseffi  zient. Kontakt mit Lebensmitteln oder 
hygienischen Artikeln ist unbedenklich.

• Edelstahlträgerhülsen: dünnwandig, nahtlos und kugelkalib-
riert. b.dry-Ketten erreichen dadurch eine höhere Festigkeit 
sowie eine erheblich größere Verschleißbeständigkeit.

• CF-Grundkette ist aus austenitischem Edelstahl.

• Sehr hohe Medienbeständigkeit. Informationen zur chemi-
schen Beständigkeit der b.dry-Kette und -Hülse auf Anfrage.

• Längentoleranzen nach ISO 606.

• Temperaturbereich: –100 °C bis +200 °C.

• Keine Nachschmierung erforderlich.

•  Auch in Ausführungen als Rollenketten mit Anbauteilen 
oder verlängerten Bolzen sowie als kundenindividuelle 
Entwicklung möglich. ANSI-Ketten auf Anfrage.

Anwendungsgebiete
•  In aggressiven Umgebungen
•  In Umgebungen mit Wasser- oder Dampfapplikationen 

und strengen Reinigungsvorschriften wie z.B.:
•  Pharmaindustrie
•  Lackierstraßen
•  Lebensmittelindustrie
•  Reinraumanwendungen

Hochleistungspolymer-Hülse 
aus FDA-konformem Werkstoff 

Edelstahlträgerhülse dünnwandig, 
nahtlos und kugelkalibriert

Grundkette: 
JWIS CF-Edelstahlkette

dry
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Verschleißlebens dauer 
Kette trocken

Verschleißlebensdauer 
Kette initialgeschmiert
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2x 
besser als der 
Wettbewerb

4x 
besser als der 
Wettbewerb

LABS-frei LABS-freiIm trockenen Zustand
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Standard-Ketten

iwis Standard-Ketten

wartungsfreie Ketten

Versuchsläufe ohne Nachschmierung bei hohen Geschwindigkeiten.
Grafische Darstellung entspricht iwis Testergebnis

 MEGAlife
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 MEGAlife I und MEGAlife II
Die wartungsfreien iwis Ketten

 PROBLEM/AUSGANGSLAGE

•   Nachschmierung nicht oder nur 
bedingt möglich

•  reine und trockene Umgebungs-
bedingungen

•  erschwerter Zugang für Wartungsarbeiten
•   Verschmutzung der Anlage und des 

Fördergutes durch Kettenschmierstoff.

 HIGHLIGHTS MEGALIFE II

•  Die Lösung bei schnell laufenden 
Kettentrieben, v > 3m/s und/oder hohen 
Belastungen

•  Deutlich verbesserte Verschleiß bestän-
digkeit durch ein spezielles thermoche-
misches Verfahren der Bolzen, die zu 
einer sehr hohen Oberflächenhärte und 
optimalen Haftfestigkeit führt

•  Deutlich längere Lebensdauer
•  Bolzen und Sinterhülsen sind optimal 

aufeinander abgestimmt
•   Nicht geeignet in Umgebungen, 

wo Korrosion auftreten kann
•  Haupteinsatz der ML II ist als 

Antriebskette
•  Für anspruchsvolle Anwendungen

 HIGHLIGHTS MEGALIFE I

•  Hervorragend geeignet für normale 
Kettenanwendungen ohne Nach-
schmierung bei Geschwindigkeiten 
bis max. 3m/s

•  unter bestimmten Bedingungen dauer-
haft wartungsfrei

•  Sehr leicht zerlegbar – easy break
•   Auch in korrosiven Umgebungen einsetz-

bar; empfehlenswert mit Schmierung, 
wenn möglich

•  100 % Kompatibilität mit iwis Standard-
Förderketten durch Verwendung der 
gleichen iwis Original-Anbauteilen

•  MEGAlife I Rollenketten mit verlängerten 
Bolzen sind chemisch vernickelt

•  Alle Rollenketten mit abgesetzten Bolzen
•  Umweltfreundlich durch Entfall der 

Schmierung
•  Auch als Transferkette oder Stauförder-

kette oder Gripkette verfügbar – die 
wartungsfreie iwis – Lösung für neue 
Anwendungen in der Fördertechnik

 UNSERE LÖSUNG

Wartungsfreie iwis Hochleistungsketten 
mit spezieller Gelenkausführung. Innovative 
technische Details führen zu einer bisher 
unübertroffenen Lebensdauer auch ohne 
Nachschmierung.

www.iwis.com

b.dry wartungsfreie Edelstahlketten

Edelstahl weiter gedacht: extrem verschleißbeständig, rostfrei und absolut trocken!
Überall dort, wo Nachschmierung unerwünscht oder unmöglich ist, zeigen b.dry-Ketten ihr volles 
 Potenzial: Hygienisch und ohne Einsatz jeglichen Schmiermittels scheuen sie in Bezug auf Perfor-
mance keinen Vergleich. Ihre Verschleißlebensdauer ist deutlich länger als vergleichbare Ketten: 
Im trocke nen Zustand zweimal besser, mit Initialschmierung, sogar vierfach. 

b.dry-Ketten bestehen aus rost- und wartungsfreiem CF-Edelstahl mit einem optimierten Gelenk: 
 Letzteres ist ein Highlight in Sachen Präzision und Geheimnis der b.dry-Serie: „Stahl auf Stahl“ ist 
Vergangenheit! Schmiermittelfreiheit ist ein Verdienst unserer b.dry-Hülsen, die aus einem speziellen 
Hochleistungspolymer bestehen. Das Material ist bislang unbestreitbar einzigartig in seinen Fähig-
keiten: b.dry-Produkte laufen komplett trocken und dabei trotzdem verschleißfester, korrosions-
beständiger, bruchfester und mit deutlich längerer Lebensdauer als vergleichbare Ketten. 

dry

NEU 
von iwis

iwis.com/MEGAlife

MEGAlife I und MEGAlife II  
Die wartungsfreien iwis Ketten

MEGAlife wartungsfreie Rollen- und Förderketten können 
überall dort eingesetzt werden, wo eine Nachschmierung 
nicht oder nur bedingt möglich ist. Dazu gehören trockene 
Umgebungsbedingungen und Anwendungen mit erschwer-
ten Zugang für Wartungsarbeiten. MEGAlife Ketten sind durch 
vernickelte Einzelteile korrosionsgeschützt und in einem 
Temperaturbereich von –40° bis +160°C einsetzbar. 

Die wartungsfreien JWIS Rollenketten MEGAlife verfügen über eine 
extrem hohe Dauer- und Bruchfestigkeit, die dem Kunden eine 
zusätzliche Sicherheit in der Anwendung bietet. Die überdurch-
schnittlich hohe Verschleißlebensdauer ohne Nachschmierung 
führt zu weniger Stillstandszeiten und geringerem Instand-
haltungsaufwand. Je nach Einsatz werden die wartungsfreien 
Ketten trocken oder mit zusätzlicher Spezialschmierung geliefert.

MEGAlife Highlights:

1     Nahtlose Sinterhülse aus speziell für diese Anwendung 
entwickelten Werkstoff , gehärtet und für optimale 
tribologische Eigenschaften behandelt

2     Bolzen mit verschleißfester und reibungsoptimierter 
Oberfl ächenbeschichtung

3     Nahtlose Rolle mit korrosionsgeschützter Oberfläche 
und auf die Sinterhülse optimierte Geometrie

1

3

2

MEHR
WERT

Benefits of our maintenance-free roller chains:
Optimized wear properties, very high fatigue strength and breaking strength, high-quality long-lasting 
corrosion protection, reduced downtime and maintenance costs for machines and plant, reduced risk 

of product or production facility contamination.

12
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Engineering

Elongation

Positioning / Accuracy

Increased productivity and higher output volumes mean that reg-
ular preventive maintenance of production facilities can only take 
place at long intervals, so it is vital to ensure that drive chains and 
conveyor systems are durable and completely reliable. 

We reduce initial and operational wear with a special pre-stretch-
ing process that allows fast, easy and precise chain fitting, and 
optimize wear elongation with a balanced combination of ideal 
material matching, high-precision chain production and mainte-
nance-free components.

Our maintenance-free roller chains also prevent corrosion  
and stiffness.

Applications in the confectionery industry often involve the con-
veying of finished products or moulds, which in turn requires the 
use of roller chains with restricted length tolerances to guarantee 
high-precision parallel drives and accurate relative positioning of 
chain attachments. 

Chains manufactured to standard DIN ISO 606 must be produced 
to tolerances between +0  to +0.15 % of their nominal length un-
der a defined measuring force and length. In the case of a 5-me-
tre standard length chain, this can mean length deviations of up 
to 7.5 mm.

Operating hours
Ch
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Standard chains

iwis standard chains

Maintenance-free chains

 MEGAlife

Thanks to a special production process, we are able to reduce the 
tolerance range of our JWIS precision chains even further – as little 
as 0.025 % of the nominal length – thereby achieving  maximum 
possible accuracy within individual roller chains.

With parallel drives consisting of two chain strands, parallel run-
ning to within 0.3 mm– regardless of total chain length – can also 
be achieved, which guarantees accurate positioning.

Parallel running   
up to 0.3 mm

Manufacturing accuracy   
with tolerance up to 0.025 %  

of nominal chain length
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Chain lubrication

Relubrication 

Most friction in chain drives occurs in the joint area, so lubrication 
here has a decisive influence on the service life of a chain drive. 
In the confectionery industry, the use of food-grade lubricants de-
pends on operating conditions such as chain accessibility, main-
tenance intervals, risk of contamination and the intensity of clean-
ing processes. 

When selecting a suitable lubricant, it is important to consid-
er the substances which will come into contact with the chain in 
operation. Products such as chocolate, fruit jelly or powder can 
penetrate the chain joint, where they can neutralize the effect of 
lubricants and/or cause abrasion.  Possible consequences are in-
effective relubrication and stiff chain links. 

IP16   Oil-based food-grade lubricant

IP16 provides optimum protection against wear and corrosion 
and ensures maximum penetration of the chain joint. This high-
performance oil forms an effective, drip-proof protective film and 
allows trouble-free relubrication.

Technical data:

Chemical composition 	 �Synthetic hydrocarbon oil +  
ester oil 

Colour	 Yellow 

Viscosity	� Kinematic (40 °C | 104 °F):  
15 cm2/s (1500 cSt)

Density	 Approx. 0.86 g/cm³ (20 °C | 68 °F)

Physical state	 Liquid

Operating temperature	 -25 °C (-13 °F) to +120 °C (+248 °F)

NSF H1 certified	 154891

Our high-adhesion VP6 Kombi Superplus Spray is an ideal relu-
bricant. It goes without saying that all these lubricants fulfil the 
strict FDA H1 requirements and are therefore suitable for food in-
dustry applications.

Our maintenance-free chains MEGAlife and CF b.dry also offer out-
standingly long chain service life, even without initial or follow-up 
lubrication (dry running). 

EL-6   High-performance wax-based lubricant

EL-6 is a wax-based chain lubricant with outstanding adhesive 
properties. Developed especially for food industry applications, 
this lubricant has a positive effect on wear and corrosion by form-
ing a protective layer which prevents abrasive particles from pen-
etrating the chain joint.

Technical data:

Structure	 Paste

Colour	 Beige

Viscosity	 Approx. 125 mm²/s at +100 °C

Density	 Approx. 0.89

Operating temperature	� -25 °C to approx. +80 °C 
(changes state)

NSF H1 certified	 154890

Depending on application and operating conditions, we recommend the following initial lubricants:

VP6 SuperPlus Spray
•  �� �Temperature range 0 °C to 250 °C
•  �� �Wide range of possible applications
•  �� �Easy dosage
•  �� �High-performance lubricant developed  

especially for chain applications
•  �� �Optimum penetration
•  �� �Silicone free

NEW  VP8 FoodPlus Spray
•  �� �NSF H1 certified (No. 157999)
•  �� �MOSH/MOAH-free
•  �� �Easy, economical dosage
•  �� �Excellent penetration to the chain joint (creep)
•  �� �Temperature range -35 °C to +135 °C
•  �� �Free from animal products and ethanol
•  �� �Silicone free

For more information, see our flyer  
„Preventtive maintenance  
and relubrication“
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Je wirksamer 
die Schmierung, 
desto größer die 
zulässige Gelenk-
fl ächenpressung!

Folgende Auff älligkeiten können Signale einer 
unzureichenden Nachschmierung sein: 

•    Auftreten von Abrieb/Rotrostbildung
•    Geräuschbildung, Quietschen
•  Ungewöhnlich starke Kettenlängung
•  Verdrehung der Kettenbolzen
•  Starker Verschleiß an Kettenrädern
•   Erhöhte Stromaufnahme des Antriebsmotors
•   Hitzeverfärbung/Anlaufen

PRAXIS-TIPP

Kontinuierliches Nachschmieren mit einer angepassten Schmier-
stoff menge wirkt sehr viel eff ektiver als lange Schmierintervalle mit 
großen Mengen an Schmierstoff . Um die optimale Schmierstoff menge 
herauszufi nden empfi ehlt es sich, mit 3 ml Schmierstoff  auf 1 m Kette 
(für 10B-1) zu starten und sich an die richtige Menge heranzutasten. 

Der Schmierzustand im Kettengelenk kann in der Regel durch Öff nen 
 eines Steckgliedes überprüft werden. Die Oberfl äche der Kettenbolzen 
muss eine klare, saubere Schmierstoff schicht aufweisen.

1  Trockenlauf
Starker Verschleiß führt zur Zerstörung der 
Kette in kürzester Zeit. 

2  Einmalige Erstschmierung
Verzögerung des Verschleißvorganges bis zum 
Verbrauch des Schmiermittels. 

5  Vollkommene Schmierung
Starke Herab setzung des Verschleißes 
und somit größte Sicher heit für eine lange 
Kettenlebensdauer.

Eine andere Variante ist der Einsatz un-
serer wartungsfreien MEGA life-Ketten, da 
diese selbstschmierend sind. 

3  Zeitweiser Trockenlauf
durch zu lange Nachschmierintervalle. 

4  Teilweise unzureichende Schmierung
führt zu ungleichmäßigem Verschleiß – hervor-
gerufen durch minderwertigen, verschmutzten, 
ungeeigneten oder unzureichend aufgetra-
genen Schmierstoff . 

Verlängerung der Kettenlebensdauer mit der richtigen Nachschmierung
Sollten Sie Mangelschmierung an Ihrer Kette feststellen, so 
empfehlen wir folgende Vor gehensweise: Reinigen Sie die 
 Kette  mit einem sehr niedrigviskosem Öl oder einer geeigneten 
Wasch substanz. Dadurch werden die Partikel angelöst und alter 

Schmierstoff  sowie andere Verschmutzungen aus dem Gelenk 
gewaschen. Wenn die Ket te gereinigt ist, sollte sie mit einem ge-
eigneten Nachschmierstoff  – gemäß unseren Praxistipps auf der 
nächsten Seite – neu geschmiert werden.

Über Kettenlängung, Schmierbedingungen und Rollenketten:
Das Verhalten der Kettenlängung in Abhängigkeit von der Schmierung

www.iwis.com

Vorbeugen & Nachschmieren:
Hinweise zur richtigen Anwendung von iwis-Schmierstoff en 

JETZT NEU
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iwis Services: close to our customers

On-site advice & expert evaluation

•  �Full assessment of chain drives and 
analysis of plant machinery

•  �Advice and recommendations from  
experts

•  �Application-specific solutions

Chain condition monitoring

Chain wear elongation monitoring system 
(CCM) as an ideal aid in preventive main-
tenance.

•  Chain breaking tools
•  Chain pullers
•  Pin extractors

Technical support

•  �Calculation of chain drives  
(www.iwis.com/chain-design)

•  Service life tests and benchmarking
•  �Fatigue strength, tensile strength and 

metallographic analyses
•  3D-printing models
•  Technical documentation

Online tools

•  CAD drawings
•  ChainFinder 
•  Chain Configurator

Individual solutions

•  �Wide range of attachment installation 
possibilities

•  �Redesign and optimization of  
attachments

•  �Customer-specific article inscriptions

Online Shop – www.iwis.com/shop

At-a-glance product information and fast–
track ordering for standard chain lengths.

Drive components

•  Sprockets 	
•  Idler wheels	
•  Chain tensioners	
		

Customer Service

Tel.	089 76909-1500
Fax	 089 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com	
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Germany 

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Straße 23
57234 Wilnsdorf
Tel. +49 2739 86-0
Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Germany 

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-Roßhaupter-Straße 53
81369 München
Tel. +49 89 76909-1500
Fax +49 89 76909-1198
sales@iwis.com

Our subsidiaries

USA

iwis drive systems, LLC
Building 100, 8266 Zionsville Road
Indianapolis, IN 46268
Tel. +1 317 821-3539
Fax +1 317 821-3569
sales@iwisusa.com

Canada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue, 
Surrey BC V3Z 3V7 
Tel. +1 604 560-6395 
Fax +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Italy

iwis antriebssysteme Italia
Tel.  +39 340 9296142 
Fax +49 89 7690949-1726
salesit@iwis.com 

Germany

iwis agrisystems
Schützenweg 5
36205 Sontra
Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

France 

iwis systèmes de transmission 
10, rue du Luxembourg
69330 Meyzieu
Tel. +33 4374515-70
Fax +33 4374515-71
salesfr@iwis.com

Switzerland

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 62 8898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

China

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.
No. 266 LvliangShan Road
215153 Suzhou SND
Tel. +86 512 8566-3020
Fax +86 512 8566-3009
salescn@iwis.com

Brazil

iwis Sistemas de Transmissão 
de Energia Mecânica Ltda.
Rua Bento Rosa, n° 1816
Bairro Hidráulica
95.900-000 Lajeado, RS
Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

Great Britain

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfi eld Park
Bloomfi eld Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 12 15213600
Fax +44 12 15200822
salesuk@iwis.com

Your sales representative

South Africa

iwis drive systems, (Pty) Ltd
Unit 3, 127 Koornhof Road 
Meadowdale, 1613
Tel. +27 11 392-2306
Fax +27 11 392-3295
salessa@iwis.com

Turkey

iwis tahrik sistemleri sanayi ve ticaret ltd.şti
Kağıthane Merkez Mah. Bağlar Cad. No: 14
Kağıthane Ofis Park 4C-Blok, TT04-FF2
34406 Kağıthane-İstanbul
Tel. +90-212-939 3843
Fax +90-212 939 3701
salestr@iwis.com

www.iwis.com

Czechia

iwis antriebssysteme spol. s r.o.
Písecká 893
38601 Strakonice
Tel. +420 383 411811
Fax +420 383 321695  
salescz@iwis.com
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